
at Viion tem - VuMater 2D Manual / 2D CNC

VuMater i a 2D viion tem with a maive difference. 

Due to it innovative aolute 2D cale tem, the newl deigned VuMater doe not have a conventional moving tage or encoder - jut a floating meauring camera that
move anwhere in the meauring range. The reult i fat, accurate, ‘non contact’ meaurement over a much larger meauring range - 400mm x 300mm to e exact! 

ecaue the camera move and the part ta till, there i often no need for expenive and time conuming work holding device. 

VuMater i either operated manuall or inpection routine can e recorded and tored. When plaed ack, thee ‘program’ guide the operator through a pre-defined
inpection procedure recreating the ame lighting condition and uing ‘Video dge Detection’ to automaticall ’capture’ feature data. 

Finall, a report i generated in the form of a full dimenioned drawing of the meaured part.

 Feature 
• Large 400mm x 300mm meauring range 
• turd contruction with a granite ae 
• upplied with Fuion 2D viion oftware
• Colourmap meauring technolog 
• Programmale collimated profile lighting 
• Teach and repeat part programming 
• Advanced video edge detection 

• Digital zoom 
• upplied with tand, rack mount PC and 22" monitor 
• Programmale egmented LD urface ring light 
• Motoried autofocu 
• Image gra 
• Auto inpection plaack 

http://www.bowersgroup.co.uk/row/
http://www.bowersgroup.co.uk/row/product-range.html
http://www.bowersgroup.co.uk/row/product-range/baty.html
http://www.bowersgroup.co.uk/row/


• Auto inpection plaack 
• CNC and Manual model availale 

at’ PC aed Fuion Touch oftware i powerful and ea to ue. The touch creen uer interface minimie keoard ue and the need for multiple toolar. The reult i an intuitive touch creen oftware
package that enale the uer to produce a full dimenioned drawing of the meaured part in minute! 

Other tandard report include taulated reult and multiple part report all of which can e exported to xcel®. 

Video dge Detection 
Video edge detection (VD) enure a repeatale reult without reling on the kill of the operator. Hundred of data point can e taken in an intant to calculate tandard geometric feature. tandard VD
tool include arc, circle, line, point, focu and curve. 

Profile canning 
The curve tool automaticall trace the profile of an undefined part. The reulting data-point cloud can then e compared to a pre-toleranced DXF mater for et fit anali. Once ‘fitted’ the data point
appear red or green to indicate whether in tolerance. In addition to et fit, conventional dimenion can alo e applied to the can. 

PC Included 
at Fuion oftware will alo dipla PC atch information for multiple component. Information given include maximum value in atch, minimum value, uer definale igma value, CP and CPK value, mean
hift and alo plot two different chart of the atch data. PC data can alo e exported to xcel™ for further anali. 

Dimenioned Part View 
Meaured reult are diplaed in the form of a full dimenioned drawing. Dimenion within the pecified tolerance are hown in green whilt dimenion out of tolerance are hown in red for immediate
viual tatu of the meaured part. 

MANUAL YTM

MANUAL YTM

VM-4030
VuMater

VI-2510 Venture VI-3030 Venture

X Y Z meauring range (mm) 400 x 300 250 x 125 x 165 300 x 300 x 165

Worktage area (mm) 420 x 320 414 x 262 464 x 462

Max workpiece load (kg) 25 25 25

Drive tpe Manual Manual Manual

earing Air earing Cro roller rail guide Cro roller rail guide

Camera tpe 2048 x 1590
pixel colour
U2 camera
with 8 x 9mm
chip and
dnamic latch

2048 x 1590 pixel colour U2
camera with 8 x 9mm chip and
dnamic latch

2048 x 1590 pixel colour U2
camera with 8 x 9mm chip and
dnamic latch

Optic / lighting Fixed
ojective
telecentric
len with
programmale
LD lighting

6.5:1 zoom len. Full
programmale oftware
controlled white LD
egmented urface lighting
head with undertage and
through the len (TTL) lighting
a tandard

6.5:1 detent

zoom len. Full
programmale oftware
controlled white LD
egmented urface lighting
head with undertage and
through the len (TTL)
lighting a tandard

Reolution 0.001mm 0.0005mm 0.0005mm

Accurac 7.5µm 2+L / 100 2+L / 100

Max field of view (FOV) 12mm 16mm* 16mm*

Magnification 20x 350x Optical zoom ratio 27x - 175x
on 17’’ monitor with digital
zoom enhancement to over
1200x

Optical zoom ratio 27x - 175x
on 17’’ monitor with digital
zoom enhancement to over
1200x

Touch proe option availale No Ye Ye

Proe tpe N/A Renihaw TP20 Renihaw TP20

Change rack compatile? N/A N/A N/A

*uing optional 0.5x adapter
len

CNC YTM

VM-4030
VuMater

VI-2510 Venture VI-3030 Venture VP-6460 Venture Plu VP-6490 Venture Plu VP-100150 Venture Plu

X Y Z meauring range (mm) 400 x 300 250 x 125 x 165 300 x 300 x 165 640 x 600 x 250 640 x 900 x 250 1000 x 1500 x 400

Worktage area (mm) 420mm x
320mm

414mm x 262mm 464mm x 462mm 700mm x 940mm 700mm x 1240mm 1050mm x 1850mm

Max workpiece load (kg) 25 25 25 75 75 75



Drive tpe CNC /
handwheel

CNC / jotick CNC / jotick CNC / jotick CNC / jotick CNC / jotick

earing Air earing Cro roller rail guide Cro roller rail guide Air earing Air earing Air earing

Max drive peed 100mm / ec 200mm / ec 200mm / ec 350mm / ec 350mm / ec 350mm / ec

Camera tpe 2048 x 1590
pixel colour
U2 camera
with 8 x 9mm
chip and
dnamic latch

2048 x 1590 pixel colour U2
camera with 8 x 9mm chip and
dnamic latch

2048 x 1590 pixel colour U2
camera with 8 x 9mm chip and
dnamic latch

2048 x 1590 pixel colour U2
camera with 8 x 9mm chip and
dnamic latch

2048 x 1590 pixel colour U2
camera with 8 x 9mm chip and
dnamic latch

2048 x 1590 pixel colour U2
camera with 8 x 9mm chip and
dnamic latch

Optic / lighting Fixed
ojective
telecentric
len with
programmale
LD lighting

6.5:1 CNC zoom len. Full
programmale oftware
controlled white LD
egmented urface lighting
head with undertage and
through the len (TTL) lighting
a tandard

6.5:1 CNC zoom len. Full
programmale oftware
controlled white LD
egmented urface lighting
head with undertage and
through the len (TTL) lighting
a tandard

6.5:1 CNC zoom len. Full
programmale oftware
controlled white LD
egmented urface lighting
head with undertage and
through the len (TTL) lighting
a tandard

6.5:1 CNC zoom len. Full
programmale oftware
controlled white LD
egmented urface lighting
head with undertage and
through the len (TTL) lighting
a tandard

6.5:1 CNC zoom len. Full
programmale oftware
controlled white LD
egmented urface lighting
head with undertage and
through the len (TTL) lighting
a tandard

Optional 12:1 CNC zoom len option for
increaed FOV

12:1 CNC zoom len option for
increaed FOV

12:1 CNC zoom len option for
increaed FOV

12:1 CNC zoom len option for
increaed FOV

12:1 CNC zoom len option for
increaed FOV

Reolution 0.001mm 0.0005mm 0.0005mm 0.0005mm 0.0005mm 0.0005mm

Accurac 7.5µm 2+L / 100 2+L / 100 2.4 + 0.4 / 100 Volumetric 2.4 + 0.4 / 100 Volumetric 3.8 + 0.4 / 100 Volumetric

Max field of view (FOV) 12mm 16mm* 16mm* 16mm* 16mm* 16mm*

Magnification 20x 350x

Touch proe option availale No Ye Ye Ye Ye Ye

Proe tpe N/A Renihaw TP20 Renihaw TP20 Renihaw TP20 Renihaw TP20 Renihaw TP20

Optional N/A Renihaw
P25 canning
proe

Renihaw P25 canning proe Renihaw P25 canning proe Renihaw P25 canning proe

Change rack compatile? N/A Ye Ye Ye Ye Ye

*uing optional 0.5x adapter
len
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